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План ремонта яхты
Определяем 
• Объем работ
• Необходимые финансовые ресурсы
• Необходимые материалы и оборудование
• Ответственные за те или иные участки ремонта
• Сроки выполнения



Базовые виды ремонта
Лакокрасочные работы
Можно разделить на два  основных вида:
ü Восстановительные  лакокрасочные работы
ü Полное перекрашивание

Ремонт и замена элементов корпуса яхты
ü Конструктивный набор 
ü Обшивка
ü Палуба 
ü Рубка
ü Рангоут



Окраска и уход за корпусом
Лакокрасочное покрытие (ЛКП) корпуса яхты и ее 
элементов предназначено для создания барьерного 
слоя и защиты древесины от
• Влаги и ультрафиолета.
• Воздействия хим. веществ и нефтепродуктов. 

механического воздействия.
• Придания эстетических свойств и создания уникального 

и запоминающегося образа Вашей яхты. 

Ухоженный и опрятный вид это лицо 
яхты!!!



Окраска и уход за корпусом
• Необходимо в конце каждого сезона оценивать 

состояние лакокрасочного покрытия:
üНадводного и подводного бортов
üПалубы и рубки
üРангоута

• Надводный и подводный борт, как и иные элементы
корпуса яхты, могут быть покрыты краской (эмалью)
или лаком.

• Если в качестве материала обшивки корпуса и рубки
используются ценные породы древесины такие как
махагони, ироко, дуб и т.д., преимущественно
используется покрытие лаком позволяющее
подчеркнуть текстуру и красоту древесины.

• Деревянный рангоут как правило покрывают лаком.



Окраска и уход за корпусом
Различают два типа лакокрасочных систем на
основе растворителей: 1 компонентную и 2-х
компонентную.
ü К 1 компонентным системам относятся краски и лаки

полимеризующиеся без участия отвердителя. К таким
ЛКМ относятся масляные (на основе натуральной
олифы), алкидные, уретан алкидные, акриловые. В
качестве растворителя используются скипидар, уайт-
спирит, ацетон.

ü В 2-х компонентных системах полимеризация
происходит под воздействием отвердителя в результате
происходит химическая сшивка полимера. К таким ЛКМ
относятся краски и лаки на эпоксидной,
полиуретановой и акриловой основе. В качестве
растворителей используются ацетон, ксилол, 646
растворитель.



Окраска и уход за корпусом
1 компонентные системы
Преимущества
ü Простота использования и нанесения
ü Меньшая чувствительность к нарушениям технологической

схемы окраски
ü Доступность и относительно невысокая стоимость.
ü Возможность использования после длительного хранения

Недостатки
ü Меньшая стойкость к воздействию внешней среды
ü Меньший срок службы, уровень глянца
ü Слабая устойчивость к воздействию химических веществ и

нефтепродуктов
ü Меньшая стойкость к механическим повреждениям
ü Необходимость полной замены по прошествии 5-7 лет.



2-х компонентные системы
Преимущества
ü Высокая устойчивость к воздействию воды и UV излучения.
ü Высокая устойчивость к нефтепродуктам и химическим веществам, 

механическому воздействию.
ü Отличные  эстетические  качества - глянец, яркость, не желтеет. 
ü Длительный срок службы, возможность подновления путем 

полировки.
ü Нет необходимости в полной замене, достаточно своевременно 

обновлять.

Недостатки
ü Высокая стоимость и продажа в специализированных магазинах
ü Сложность применения, строгое следование инструкции от 

производителя
ü Высокие требования к подготовке окрашиваемых поверхностей, 

и соблюдение меж операционных интервалов. 
ü Использование только в течении срока годности



2-х компонентные системы



Окраска и уход за корпусом
Помимо красок при подготовке поверхностей под
покраску используются шпаклевки
ü Густые пластичные материалы с различными

наполнителями
ü Позволяют выравнивать большие участки поверхности, а

также заполнять поры и трещины, вмятины и иные
дефекты на поверхности.

ü Различают также 1 и 2-х компонентные шпаклевки на
различных связующих: алкидные, полиэфирные,
эпоксидные.

ü Наиболее прочные и стойкие - эпоксидные шпаклевки,
лучше всего подходят для подводной части корпуса так как
обладают минимальным водопоглощением.

ü Различают ремонтные и финишные шпаклевки.



Оценка состояния ЛКП
Если повреждения имею незначительный 
характер такие как:
ü Потертости, царапины, трещины.
ü Небольшие отслаивание, помутнение. 
Осуществляем восстановительные окрасочные работы.
Если ЛКП имеет  значительную площадь повреждений:
ü Обширное отслаивания, шелушение
ü Меление, обширная сетка трещин
Необходимо полное удаление ЛКП ввиду потери свойств 
обеспечивать защиту древесины от воздействия влаги и 
ультрафиолета. 
Производим полное обновление ЛКП.



Оценка состояния ЛКП



Восстановительный ремонт ЛКП
Следующие основные операции:
ü Шлифовка (ошкуривание) – снятие поврежденного слоя, 

выравнивание, создание матовой поверхности для лучшей  
адгезии

ü Используется шлифовальная шкурка от 80 до 180 номера
ü При появления при шлифовке открытых участков древесины, 

необходимо осуществить их пропитку специальными составами 
глубоко проникающим в структуру древесины: составы на основе 
натуральной олифы, разбавленный лак, эпоксидные составы

ü Нанесение грунтовки обеспечивающей улучшение адгезии между 
старым покрытием и новым, снижения расхода финишного 
покрытия

ü Шпаклевка трещин, царапин, вмятин, неровностей, углублений
ü Повторное ошкуривание и грунтовка
ü Финишное покрытие надводного борта глянцевой или 

полуглянцевой краской в 2-3 слоя или лаком в 5-7 слоев
ü Подводный борт и фальшкиль поверх грунтовки  не покрываю 

финишной краской,  а используют необрастающее покрытие



Полное обновление ЛКП
При полном обновлении или при переходе на 2-х 
компонентную систему необходимо 
ü Полностью удалить старое покрытие до чистого дерева. 
ü После удаления ЛКП дерево тщательно шкурится  и далее 

идут этапы аналогичные восстановительному ремонту: 
пропитка, грунтовка, шпаклевка и грунтовка, финишная 
окраска или лакировка

Есть 2 способа удаления – механический и химический.
Механический - можно разделить на два вида: 
ü Отжигание при помощи строительного фена или газовой 

горелки  с использованием ручного циклевочного 
инструмента

ü Ошкуривание при помощи шлифовальных машин -
эксцентриковых, орбитальных, ленточных и 
углошлифовальных.

Химический – использование различных смывок 
растворяющих ЛКП и облегчающих удаление



Подготовка перед покраской
Перед нанесением  лакокрасочного покрытия 
необходимо  подготовить поверхности
ü Обеспылить - пропылесосить, обдуть при помощи сжатого воздуха.
ü Протереть влажной ветошью и дать подсохнуть.  
ü Обезжирить при помощи соответствующего растворителя. 
ü Для протирки использовать безворсовые материалы (вискозные 

салфетки).
Зона вокруг яхты и под ней также должна быть обеспылена 
путем смачивания водой.
Окрасочные работы не должны производиться 
ü При высокой влажности  и в вечернее время - возможна конденсация 

россы на окрашиваемой поверхности, 
ü При температуре ниже 12 градусов. 
ü Не рекомендуется лакировать под прямыми лучами солнца.
Все элементы не подлежащие окраске должны быть либо демонтированы 
по возможности, либо тщательно закрыты с помощью малярной ленты,  
крафт-бумаги и стрейчпленки.



Инструменты для окраски
Кисти из натуральной и синтетической щетины 
Традиционный и достаточно простой инструмент.  Используют плоские 
(флейцевые) кисти различной ширины - узкие  для тонких подкрасочных 
работ и  широкие для большой производительности.  
Недостатки
Сложно избавиться от следов кисти на финишном покрытии. 
Некачественные кисти  - плохое качество финишного слоя, попадание 
выпадающих щетинок.
Валики  
Поролоновые и велюровые с различной длиной ворса. Качественный и 
быстрый  результат при минимальных навыках, скорость и объем.       
Разный тип лакокрасочной системы – разный типы валиков с различной 
длиной ворса. Нужно учитывать рекомендации производителей ЛКМ.
Краскопульты (пульверизаторы). 
Позволяют быстро окрашивать большие поверхности. Способ очень 
требователен к качеству краскопультов и компрессорному оборудованию, 
необходим хороший уровень подготовки. Больший расход лакокрасочных 
материалов в сравнении с первыми двумя.

Для нанесения шпаклевки используют шпателя: металлические, 
пластиковые, резиновые.



Окраска и уход за корпусом



Ремонт конструктивных элементов
Гниение это итог жизнедеятельности микроорганизмов при

доступе влаги и воздуха.
Дерево, уже подверженное гниению, как правило, имеет

большую усадку при высыхании и большее набухание при
намокании, чем здоровое.

Характерной проблемой Л-6 являлось использование
элементов крепежа преимущественно из черного металла :
килевые болты, шпильки, винты, шурупы. Часть крепежа имело
горячую оцинковку. Под воздействием влаги с течением времени
происходило разрушение покрытия с дальнейшей коррозией.

Массивные элементы конструкции довольно часто начинают
гнить изнутри, особенно в месте контакта с крепежными
элементами.

Внешний слой дерева толщиной около 10-15 мм приемлемый,
а внутри рыхлый. После дефектации и определения объема
повреждений принимают решение о способах ремонта.
Частичная или полная замена



Ремонт конструктивных элементов



Ремонт конструктивных элементов



Ремонт конструктивных элементов



Ремонт обшивки корпуса
Различают разные виды повреждения обшивки: 
Рассыхание обшивки – долгое нахождение на берегу при 
температурах выше 15 градусов.
Механическое – изломы и трещины, растрескивание и 
расслаивание  в результате знакопеременных нагрузок, а также в 
следствии прямого  механического воздействия : навалы, 
концентрированные удары, пробоины.
Гниение - от серого до черного цвет древесины, рыхлая 
структура, потеря конструктивной прочности.
Определяют объем повреждений и вид ремонта – частичная или 
полная замена.
ü Удаляют пробки закрывающие крепежные элементы
ü Удаляют крепежные элементы путем высверливания и 

выбивания
ü Удаляют фрагмент поврежденной обшивки до нормальной 

древесины.



Механическое повреждение борта



Ремонт и  замена обшивки корпуса
Ремонт и замена
ü Подбирается подходящий материал соответствующий дереву 

обшивки – без сучков, косослоя карманов, влажностью не выше 12%.
ü Вырезается необходимый фрагмент с учетом запаса  на подгонку.
ü Стыкуемые места заусовываются. Длина заусовки - 5 -10 

ширин/толщин пояса. Усовать можно по пласти или по узкой стороне.
ü Заготовка примеряется на сухую.
ü Сверлятся отверстия под крепеж и пробки.
ü Смазывают стыкуемые поверхности и области в районе шпангоутов 

эпоксидной смолой, при возможности фиксирую струбцинами.
ü После отверждение и снятия струбцин ставят крепеж и глушат 

пробками.
ü Если нет возможности фиксировать струбцинами  - закрепляют при 

помощи постоянного крепежа.
ü Прошкуривают поверхность удаляя следы клея и неровности.
ü Покрывают пропиткой и грунтуют.



Ремонт и  замена обшивки корпуса



Ремонт и  замена обшивки корпуса



Ремонт и восстановление шпангоутов

Дефектовка :
ü Поражение  древесины, гниль
ü Расщепление, трещины, отслоение
üОпределение размера поврежденного участка
üОпределение типа ремонта
- Установка дублей
- Частичная замена



Ремонт и восстановление шпангоутов
• Сломанный шпангоут легче всего отремонтировать

установкой слева или справа от него дублирующих
шпангоутов. Длина дублирующих ветвей должна уходить
на 200-250 мм от места излома в обе стороны.

• Снимают шаблон с повреждённого участка и вырезают по
нему из подходящего куска дерева 2 дубля. Либо
ламинируют из нескольких ламелей на оснастке.

• Примеряют по месту установки и малкуют при
необходимости.

• Зачищают до чистого дерева шпангоут и борт в местах
установки дублей.

• Приклеить с использованием эпоксидной смолы и
запрессовывают при помощи струбцин или клиньев.

• Пропитка и защитная окраска



Ремонт и восстановление шпангоутов
• При частичной замене нужно определить удаляемый

участок до живого дерева.
• Снять шаблон для дальнейшего переноса на оснастку.
• Удалить заклепки и поврежденный участок.
• Зачистить борт от краски до чистого дерева.
• На оправке/оснастке выклеить из дубовых ламелей

толщиной 5 мм и с использованием эпоксидной смолы
элемент шпангоута. Длина стыкуемой части должна быть с
учетом склейки на ус.

• Подогнать по месту, заусовать место стыка старой части и
новой части, длина уса не менее 5 толщин.

• Приклеить с использованием эпоксидной смолы и
притянуть при винтов/шурупов, струбцин или клиньев.

• Пропитка и защитная окраска



Ремонт и восстановление шпангоутов



Ремонт и восстановление шпангоутов



Навыки работы с эпоксидной смолой
Эпоксидный клей это 2х компонентная система состоящая из
смолы (компонент А) и отвердителя (компонент Б).
ü Различают клеевые и пропиточные – отличаются вязкостью.
ü Необходимо четко следовать пропорциям смешивания указанным в

инструкции от производителя.
ü У разных производителей они разные: 2:1, 5:1, 4:1 .
ü Могут идти с различными отвердителями: медленный, средний, быстрый.

Разный отвердитель – разный интервал работы при склейке: 15 – 40 мин.
ü Возможна изотермическая реакция при большом объеме смешивания.

Нужно разводить в небольших объемах.
ü Отверждение происходит от 12 до 36 часов. Полное отверждение и набор

прочности после 5-7 дней.
ü При низкой температуре отверждение происходит дольше, при высоких

быстрее.



Навыки работы с эпоксидной смолой
Различают пропорции смешивания по объему и по весу
ü Для смешивания по объему используются мерные емкости, шприцы

различного объема, самостоятельная градуировка емкостей.
ü При смешивании по весу необходимы весы, достаточно недорогих кухонных.
ü Необходимо тщательно смешать все компоненты не менее 1 минуты
ü Нельзя разводить растворителями – снижается прочность

полимеризвовавшегося слоя.
Для загущения, заполнения неровностей и выравнивания используют смолу с
наполнителями:
ü Древесные опилки
ü Целлюлозные волокна
ü Стеклянные микросферы
ü Коллоидный диоксид кремния (Аэросил).
ü В зависимости от задачи густота может варьироваться от слабо текучего

состояния (кетчуп) до не текучего (ореховая паста).



Навыки работы с эпоксидной смолой
Подготовка поверхностей к склейке
ü Должны быть чистыми и шероховатыми.
ü Шероховатость достигается наждачной бумагой с зерном №80 или

цинублением помощи полотна от ножовки с мелким зубом.
ü Непосредственно перед склейкой протираются ацетоном или 646

растворителем.
ü Сначала наносят смолу без наполнителей и дают ей впитаться. После этого

наносят смолу с наполнителями для заполнения неровностей и корректировки
неточности подгонки.

ü Наносят при помощи шпателя, шприца, кисточки, плоской палочки.
ü Необходимо избегать обеднения поверхности - контролировать

впитываемость.
ü В холодное время подогреть смолу для снижения вязкости и прогреть

склеиваемые поверхности для лучшей впитываемости.
ü Время на нанесение смолы, установку, корректировку и окончательную

запресовку от 20 до 45 минут до наступления желатинизации смолы.
ü Удалить излишки смолы при помощи шаптеля и протереть растворителем при

необходимости



Ремонт привального бруса



Ремонт ватервейса
Общая длина замены – 6,5 м. 3 фрагмента, 2 из них по 2,4 м. 
Большая криволинейность. Удалено и заменено 200 шурупов. 
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